具体实施方式

        参见图1，本发明的用于生产轻烧氧化镁的内燃气烧竖窑，其炉体4从上到下包括预热段I、恒温段II和冷却段III，炉体4的顶部设有料仓1和布料器3，炉体4的顶部侧面设有烟气出口2，炉体底部设有出料口9。炉体4内衬耐火砖，耐火砖与炉体的外壳间填充有纤维毡。炉体的中部恒温段呈鼓形凸起，恒温段的中心设置有内筒燃烧器5，内筒燃烧器5呈锥形并且顶端和底部分别通过十字供台6与炉壁相结合；在炉体5下部的冷却段III上部侧面设有燃气进口11，燃气通过燃气出口7进入恒温段II，在冷却段III下部侧面设有空气进口8。炉体4的外壳是由普通钢板焊制的圆筒。   

        下面结合实例说明本发明的使用过程。筛分后直径30~80mm的菱镁矿从炉顶料仓1装入窑内，通过伞形布料器3均匀分布后，由上向下运行，依次经过预热段I、恒温段II和冷却段III。预热段I中物料先被烟气干燥，随后随着下行温度不断升高。在恒温段II，物料被来自于内筒燃烧器5的约1100℃的烟气横向流过加热，物料在这一阶段煅烧完全分解。煅后熟料继续下行进入冷却段III，在冷却段物料被常温的空气快速冷却。冷却后的物料温度为150～200℃，由炉底出料口9排出炉膛，作为轻烧镁产品。   

        常温的空气由炉底的塔形布风器8进入炉体，空气由下向上运行，如图1中箭头所示，这个过程中快速冷却物料，同时回收物料的热量提高自身温度，预热后的空气上升进入内筒燃烧器助燃。燃气经燃气管由喷嘴喷入内筒燃烧器5与热的空气发生燃烧反应生成1100℃左右的烟气。烟气由内筒燃烧器5壁上的气孔进入炉膛，烟气在炉膛内上升，因为内筒燃烧器具有一定的高度，所以在炉膛内会形成一定高度的恒温区域。烟气继续上升到预热段加热物料，同时烟气被冷却。到炉膛顶部烟气被冷却后经由排烟口排出。   

        使用炉窑进行生产的方法包括以下步骤：   

        以菱镁矿为原料，粒径范围为30～80mm，置入竖窑中，物料从上向下移动，高温烟气从下向上流动，整体呈大逆流，经过250～300℃左右的烟气进行干燥预热20min，有效回收了烟气的余热，然后在900～1100℃温度下煅烧30～45min，煅后熟料继续下行进入冷却段，在炉窑底部鼓入助燃空气，与物料形成逆流，物料与空气进行热交换，被常温的空气快速冷却，而加热的空气则用作助燃空气，有效的进行余热回收。冷却后的物料温度为150～200℃，由炉底出料口排出炉膛，作为轻烧镁产品。  

        实施例1：将粒径范围30-80mm菱镁矿原料放置竖窑中，在高温烟气中预热干燥20min，然后在900℃下煅烧30min，后经空气快速冷却，得到轻烧镁产品，其氧化镁含量92.3%，碘吸附值90mgl/g。   

        实施例2：将粒径范围30-80mm菱镁矿原料放置竖窑中，在高温烟气中预热干燥20min，然后在900℃下煅烧45min，后经空气快速冷却，得到轻烧镁产品，其氧化镁含量92.2%，碘吸附值92mgl/g。   

        实施例3：将粒径范围30-80mm菱镁矿原料放置竖窑中，在高温烟气中预热干燥20min，然后在1100℃下煅烧30min，后经空气快速冷却，得到轻烧镁产品，其氧化镁含量92.8%，碘吸附值91mgl/g。   

        实施例4：将粒径范围30-80mm菱镁矿原料放置竖窑中，在高温烟气中预热干燥20min，然后在1100℃下煅烧45min，后经空气快速冷却，得到轻烧镁产品，其氧化镁含量93.4%，碘吸附值90mgl/g。   
