具体实施方式

        本发明的具体实施方式如下：  

        实施例：生产200吨高纯镁钙砂  

        1.首先确定生产配方，即各种原材料的比例计算各原料的量为：轻烧白云石100吨，轻烧镁粉80吨，卤片40吨，锆英砂10吨。卤片和锆英砂为添加剂，卤片：主要成分是氯化镁，它可以促进镁钙砂的烧结，增加其致密性；锆英砂：它也可以促进镁钙砂的烧结，增加其致密性，同时提高材料的热震稳定性；这两种添加剂是通过提高镁钙砂的烧结性能，增加其致密性从而来提高材料的抗水化性能。  

        本发明选材时要求轻烧白云石和轻烧镁粉的杂质含量(即SiO2、Al2O3、Fe2O3三种成分之和)不大于1.5％。本实施例中轻烧白云石的杂质含量为0.68％，轻烧镁粉的杂质含量为1.39％；  

        2.配料，把上述原料输送到不同的料塔内，然后通过料塔下部的振动出料口及输送皮带把原料均匀的输送到球磨机内；  

        3.共同球磨，将输送到球磨机内的混合料进行共同细磨，球磨时间在4分钟，细磨后粉料的粒径小于0.074mm；  

        4.压球及干燥，将共磨之后的粉料送入水搅笼混砂机进行混炼消化，采用边加水边消化的方式，然后通过输送带送入压密机进行排气压密，再进入压球机进行压制成球，压球时需要控制好速度，要求与共同球磨及输送带的速度保持一致；将成型的球进行堆放，堆放高度在1.2～1.5m，自然晾干10小时；  

        5.烧成，将自然晾干后的成型球放入震动给料机内，震动给料机经过输送带将成型球均匀加入到高温燃油回转窑中，输送带速度与回转窑的出料速度保持在10∶7，使回转窑内的物料量维持在固定的水平。回转窑的烧成温度为1750℃，烧成时间为3h，烧成后经冷却桶冷却出料，出料速度为8吨/小时。总共出料24小时，出料量为194吨。  
